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Plasmacup” System

Der Erfolg des seit 1992 im klinischen
Einsatz bewahrten Plasmacup® Systems
basiert auf folgenden Merkmalen:

OrthoPilot®

B Richtungsweisende Anwendung der
OrthoPilot” Navigationstechnologie
in der Hiiftendoprothetik

Plasmapore®

B Mikropordse Plasmapore® Titan-
Oberflache mit hoher Primdr- und PIasmacup®
Sekundarstabilitat

B Erfolgreiches Pfannensystem mit
Keramik-Keramik Gleitpaarungen

Biolox® delta

B VerschleiBarme und zuverlassige
hiiftendoprothetische Versorgung



Plasmapore® Oberflache

Plasmapore®

Plasmapore® beschichtete Implantate
werden von Aesculap seit 1986 eingesetzt.
In einem Plasmabeschichtungsprozess wird
unter Vakuum reines Titanpulver mit einer
Dicke von 0,35 mm und einer Mikroporo-
sitdt bis 40 % auf die Oberflache zement-
freier Implantate aufgetragen.

Die PorengréBen der Plasmapore® Schicht
liegen zwischen 50 und 200 um und fiihren
zu einer direkten Knochenapposition.
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Priméarstabilitat

Die sehr rauhe Plasmapore® Struktur unter-
stiitzt die primér stabile Verankerung der
Implantate besser als andere Implantat-
oberflachen. Stabilitdtsmessungen zeigen
den Unterschied bei der Primarstabilitat
zu anderen Implantatoberflachen.

Eine Neuentwicklung ist die Plasmapore®
u-CaP Oberflache, bei der Calciumphosphat
(CaP) eingesetzt wird.
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Plasmapore® pu-CaP

Das Dicalciumphosphat-Dihydrat (DCPD)
wird mit einem elektrochemischen Prozess
in hochreiner Form und einer Schichtdicke
von 20 um mit der Plasmapore® Oberfl-
che kombiniert. Die diinne u-CaP Ober-
flache beschleunigt die Knochenbildung
an der Implantatoberflache und resorbiert
ohne Beteiligung von Makrophagen inner-
halb von 8 bis 12 Wochen.

Die Plasmacup® SC Implantate sind mit
Plasmapore® oder Plasmapore® p-CaP
Oberfldche lieferbar.

Weitere ausfiihrliche Informationen zu
Plasmapore® u-CaP enthilt die Aesculap
Information 051001.

Primdrstabilitit verschiedener

Pressfit Pfannen im biomechanischen Versuch
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Pitto RP, Bohner J, Hofmeister V.
EinflussgrdBen der Primdrstabilitit acetabuldrer Komponenten

Biomed Tech (Berl). 1997 Dec;42(12):363-8.



Plasmacup” Design

Design

Das Plasmacup® Design ist charakteristisch
fiir eine gute Pressfit-Stabilitat und eine
zuverlassige Verankerung der modularen
Einsatze aus Polyethylen oder Keramik.

Die duBere Plasmacup® Form ist spharisch
mit einem leicht abgeflachten Pol. Das
Drehzentrum liegt bei den Standardeinsat-
zen exakt im spharischen Zentrum. Mit dem
Plasmacup® kdnnen Pfanneneinsitze aus
Polyethylen und Keramik kombiniert werden.

Stabilitat

Die Verankerung der Plasmacup® Einsétze
erfolgt durch eine groBflachige konische
Verklemmung. Bei den PE-Einsédtzen zu-
satzlich durch eine verklemmungsfreie
Bodenauflage. Einsatze aus Polyethylen
und Keramik werden so gleichermaB3en
verankert. Die Bohrungen liegen im kra-
nialen Bereich auBerhalb der konischen
Verankerungsflache. Die rauhe Titaninnen-
flache reduziert die Relativbewegungen
auf wenige Mikrometer. Dadurch kénnen
im Verankerungsbereich der Einsdtze keine
Abriebpartikel entstehen.
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Innenflache

Die konische Verankerungsflache der
Plasmacup® Polyethylen Einsatze behindert
auch den Transport von Polyethylenpartikeln
und somit die Mdglichkeit einer osteoly-
tischen Reaktion hinter den Verankerungs-
bohrungen.

Die Polyethylen-Einsdtze haben ihre groB3te
Dicke im Bereich der nach kranial wirkenden
Belastungsrichtung. Plasmacup® Polyethylen
Implantate haben im Hauptbelastungsbe-

reich eine Mindestdicke von 6 mm.

Die Verankerung besitzt eine hohe Stabilitat
gegen in vivo Belastungen bei Kippung und
Rotation.

Ubersicht der wichtigsten Werte zur
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Verankerung der Plasmacup® PE
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Blémer W.

push-out [N] tilt-out [Nm]

micremation [um]

und Biolox® Einsiitze

Design aspects of modular inlay fixation

Hip International. 1997 Vol. 7, No. 3:110-20.



Plasmacup” Gleitpaarungen

System SC

Plasmacup® Implantate kdnnen mit
Einsatzen aus Polyethylen oder Biolox”
implantiert werden. Dies ist durch die
Bezeichnung SC (System Ceramic) bei den
Plasmacup® Implantaten gekennzeichnet.

Das von Aesculap verwendete Polyethylen
entspricht anerkannten Standards und
langjahrigen klinischen Erfahrungen. Aus
vorgepressten PE-Platten hoher Material-
dichte werden die Implantate mit CNC
Technologie gefertigt. Die Sterilisation
erfolgt mit der in Europa seit Mitte der
80-iger Jahre etablierten Strahlensterili-
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sation in Stickstoffatmosphére. Moderne
Verpackungsmaterialien schiitzen die
Polyethylenimplantate vor Sauerstoff
wahrend und nach der Sterilisation. Der
in vivo Abrieb der Plasmacup® Polyethylen
Einsdtze in Kombination mit einem kera-
mischen 28 mm Kopf liegt bei 0,1 mm
pro Jahr. Dieser Wert liegt unterhalb der
zu einer Osteolyse flihrenden PE-Partikel-
menge. Hohere Abriebraten konnen durch
die Verwendung von Prothesenkdpfen aus
Metall, Dreikorperverschleil sowie falscher
Pfannenposition oder nach Implantat-
lockerung entstehen.

Biolox®

Bei Verwendung von keramischen
Plasmacup® Einsdtzen aus Biolox® forte
oder Biolox” delta wird der Abrieb im Ge-
lenk auf wenige pm pro Jahr reduziert.

Bei richtiger Implantatposition und Gelenk-
stabilitdt ist diese Implantatversorgung
eine anerkannte Versorgung bei jungen
Patienten.

Plasmacup® ist weltweit eines der fiihren-
den Implantatsysteme mit Biolox” Keramik-
einsatzen.

Abriebmessungen im Hiiftsimulator nach ISO 14242
und Daten zu anderen Untersuchungen

Kaddick C.

Results of hip simulator testing with various wear couples
in J.P. Garino, G. Willmann (Editors) Bioceramics in joint arthroplasty

Thieme Stuttgart. 2002:16-20.
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Biolox” Keramik-Keramik

> 55°

Inklination 45° + 5°
Anteversion 15° + 10°

Das Plasmacup® SC Design ist speziell auf
die Verwendung von keramischen Biolox”
Einsdtzen ausgelegt. Die konische Verbin-
dung wird auch fiir die Verankerung der
Einsatze aus Polyethylen verwendet.
Dadurch hat der Operateur die freie Wahl
der passenden Gleitpaarung fiir den Pati-
enten.

28 mm Biolox® Einsétze gibt es ab der
Plasmacup®-GroBe 44 mm sowie 32 mm
Biolox™ Einsatze ab GroBe 48 mm.

Kohus 8/10
o
o
fo)
Konug 12/14
?
28 mm 32 mm 36 mm

Impingement

Die freie Beweglichkeit und Luxations-
stabilitat einer hiiftendoprothetischen
Versorgung ist auch abhangig vom Kopf-
durchmesser und dem Prothesenkonus.
Aesculap empfiehlt fiir die Keramik-Keramik
Gleitpaarung die Verwendung von 32 mm
Prothesenkdpfen und bietet zusatzlich
Prothesenschifte mit dem Konus 8 / 10 an,
der die freie Implantatbeweglichkeit bei

32 mm Képfen bis 140° erhoht.

Da eine Keramik-Keramik Gleitpaarung
nicht mit luxationshemmenden Design-
elementen ausgestattet ist, bedeutet eine

Gelenkbeweglichkeit
bei verschiedenen
Kopfdurchmessern und
Prothesenkonen

Subluxation

Luxation

Subluxation oder Luxationstendenz des
Gelenks eine Kontraindikation fiir diese
Materialkombination.

Die Verwendung von keramischen Einsdtzen
ist auch kontraindiziert bei Pfanneninklina-
tionen tiber 55°, bei Pfannen in Retrover-
sionsstellung oder zu groBen Anteversions-
winkeln tber 25°. Diese Implantatlagen
kénnen zu einer Uberlastung der Artikulati-
onsflache am Prothesenkopf und im Randbe-
reich des Pfanneneinsatzes fiihren. Dies kann
auch nicht durch die Verwendung gréBerer
Kopfdurchmesser ausgeglichen werden.

Biolox® Implantate



Biolox® delta Keramik

Biolox® delta Biolox® forte

Biolox® delta, die neueste Generation von
Keramik in der Hiiftendoprothetik, ist eine
hochfeste Aluminiumoxyd Matrixkeramik.
Feinste Zi0, Partikel bilden das Matrixma-
terial. Im direkten Vergleich zu Biolox® forte
entsteht ein deutlicher Festigkeitsgewinn.
Biolox® delta Prothesenkopfe und Pfan-
neneinsatze kdnnen gegeneinander sowie
ohne Einschrankungen mit Biolox® forte
Implantaten artikulieren. Bei gleichen Ab-
riebeigenschaften bietet die Biolox” delta
Keramik eine héhere Implantatfestigkeit,
wodurch nun auch Pfanneneinsatze fiir
groBere Kopfdurchmesser und Prothesen-
kopfe mit XL-Halslange zur Verfligung
stehen.

Die keramische Biolox™ delta Gleitpaarung
setzt neue MaBstabe fiir die hochwertige
hiftendoprothetische Versorgung.

Bruchfestigkeit Kopf Bruchfestigkeit Einsatz
28mm12/14L 28 [ 44 mm

10

Biolox® delta




Biolox” delta 36 mm Keramik-Keramik THA

Biolox® delta ist die richtungsweisende
Materialentwicklung fiir eine verschlei3-
arme und zuverldssige hiiftendoprothe-
tische Versorgung.

Mit Biolox™ delta reduziert sich das Risiko
eines Gleitpaarungsversagens. Hohe
Festigkeitswerte, groBere Prothesenkdpfe
und neu entwickelte Pfannenkomponenten
werden dazu beitragen, Biolox® delta als
einen neuen Standard fiir keramische Im-
plantatkomponeten zu etablieren.

Die neuen Biolox® delta Pfanneneinsatze gibt
es auch flir den Plasmacup® SC. Neben dem
schon bisher aus Biolox” delta hergestellten
32 mm Pfanneneinsatz fiir die GréBen 48
und 50 mm wird das Sortiment um 32 mm
und 36 mm Biolox® delta Pfanneneinsatze
erweitert. Die bisherigen Bestellnummern
enthalten dazu das Materialkennzeichen D.

Das Plasmacup® SC System und die Opti-
onen zur Verwendung von verschiedenen
Polyethyleneinsdtzen und zusatzlichen
Verankerungsschrauben bleibt unverdndert
und profitiert von den neuen Biolox® delta
Materialeigenschaften. Ab der Plasmacup®
SC GréBe 56 mm kann die keramische

36 mm Gleitpaarung aus Biolox® delta ein-
gesetzt werden.

Der neue Plasmacup® delta ergénzt hier
den Anteil der hochwertigen und praope-
rativ geplanten 36 mm Keramik-Keramik
Versorgungen.

1



Plasmacup® delta Konzept

Die keramische Gleitpaarung der Zukunft

36 mm Kopfdurchmesser

Biolox” delta hochfeste Al,0,-Matrix-Keramik

Plasmacup® delta modular fiir die Gr6Ben 52 und 54 mm
Plasmacup® delta semi-modular fiir die GroBen 44 - 50 mm

Extra lange Halslangen fiir Prothesenkdpfe




Plasmacup® delta 44 mm

Der Plasmacup® delta ermdglicht eine groBe
keramische Gleitpaarung fiir kleine Pfan-
nendurchmesser und erweitert somit das
Versorgungspektrum des Plasmacup® SC.

Der Plasmacup® delta wird mit groBeren
Prothesenkopfdurchmessern fiir eine besse-
re Gelenkstabilitdt und einen vergréBerten
freien Bewegungsumfang verwendet.

Plasmacup® delta 48 mm

Der Plasmacup® delta hat eine diinnere
Wandstarke und besitzt eine ununter-

brochene Plasmapore® Oberflache ohne
zusatzliche Schraubenbohrungen.

Die Implantationstechnik und Instrumente
des modularen Plasmacup® delta der GréBe

52 und 54 mm entsprechen dem Plasmacup®

System. Bei diesen beiden GroBen wird das
Pfannenimplantat zusammen mit dem
keramischen Inlay als Einheit verpackt aus-
geliefert.

@ 36 mm

Plasmacup® delta 52 mm

Fiir die kleineren, semi-modularen Implan-
tatlosungen der GroBe 44 - 50 mm werden
passende Implantationsaufsatze verwendet.
Die Implantate werden vormontiert aus-
geliefert. Der keramische Einsatz kann bei
Revisioneingriffen entfernt werden.

Die Implantation kann selbstverstandlich
auch mit der OrthoPilot® Navigation erfol-
gen.

13



Plasmacup” Operationstechnik

Pfannenfraser

Die Plasmacup® Implantationsinstrumente
wurden in der tiber 10 jahrigen Anwendung
kontinuierlich weiterentwickelt. Die Kombi-
nationsmdoglichkeit dieser Instrumente mit
der OrthoPilot® Hiftnavigation ist fiir die

zuverlassige und reproduzierbare Implanta-
tionstechnik richtungsweisend (vgl. S. 14)

Die Implantation des Plasmacup® erfordert
eine sorgfaltige Operationstechnik und
geeignete kndcherne Verhaltnisse zur
zementfreien Pressfit-Verankerung des
Implantats. Die Darstellung der Pfanne und
die Entfernung von Kapselanteilen sowie
nicht tragenden Osteophyten ist die Vo-
raussetzung fiir die richtige Vorbereitung
des Acetabulums.

Diese erfolgt mit spharischen Frasen, die
mit einem Motorenhandstiick niedriger
Drehzahl angetrieben werden. Beim Fras-
vorgang ist darauf zu achten, dass die knor-
peligen Anteile bis auf den subchondralen
Knochen abgetragen werden, bis Einblu-
tungen erfolgen.

Mit Ausnahme dysplastischer Pfannen ist
darauf zu achten, den Drehpunkt des Ge-
lenks durch axialen Druck auf die Frasen

14

Probepfannen

nicht unndtig zu medialisieren, sondern den
Pfannenrand fiir eine ausreichende kno-
cherne Verankerungsflache vorzubereiten.

Im Falle von dysplastischen Verdnderungen
wird eine Pfannenposition im Bereich

der primdren Pfanne empfohlen, sofern

die Beinverkilirzung ausgeglichen werden
kann. Der kaudale Pfannenrand sollte da-
bei auf dem Niveau der Tranenfigur liegen.
Zur ausreichenden kranialen Uberdachung
wird der Pfannenboden vertieft und vorher
ggf. eine Pfannenplastik durchgefiihrt.

Auffrisen des Acetabulums

Plasmacup®

Die NenngroBe der Plasmacup® Implantate
entspricht der GroBe des zuletzt verwen-
denden Pfannenfrasers, da das Pressfit-
AufmaB im Implantat enthalten ist.

Die endgiiltige Implantatwahl! wird erst
nach stabil sitzender Probepfanne getrof-
fen. Ein stabiler Sitz dieser Probepfanne
ist erreicht, wenn sich das Becken des Pa-
tienten durch eine leichte, ca. 10° Bewe-
gung des Probeimplantats bewegen lasst.
Uber diese Winkelverkippung hinaus sollte
sich das Probeimplantat leicht aus der in
vivo Probeposition aushebeln lassen.




Plasmacup® Pfannenposition

Bei Standard und navigierter OP-Technik
gibt es Zielgerate fiir die Plasmacup”
Inklination und Anteversion. Diese sind fiir
die Operation in Riicken- oder Seitenlage
konzipiert und kdnnen auf das Einsetz-
instrument aufgesteckt werden.

Ziellehre Riickenlagerung

Der sichere und feste Sitz des Plasmacup®
auf dem Einsetzinstrument ist durch die
OP-Assistenz und den Operateur vor der
Implantation zu lberpriifen. Das Einsetz-
instrument kann mit einem Schlitzhammer
auch zum Umsetzen und Lagekorrektur
des Plasmacup® verwendet werden.

Ziellehre Seitenlagerung

Die Plasmacup® Operationsschritte Becken-
darstellung, Frasbearbeitung, Beurteilung
des Pfannenlagers mit dem Probeimplan-
tat und Implantation des Plasmacup®
(Serie SC, NSC oder MSC) werden mit dem
Einsetzen einer Probepfanne abgeschlossen.
Die endgliltige Auswahl des modularen
Einsatzes (PE oder Keramik) erfolgt erst
nach der Schaftimplantation und einer
abschlieBenden Probereposition.

Plasmacup® mit Probeinlay

15



Plasmacup” Implantation

NSC / delta

Plasmacup”
Verankerungsschrauben

Der Schwenkwinkel der 6,5 mm Plasmacup®
Schrauben betrdgt 20°. Vor Implantation
des modularen Einsatzes muss ausge-
schlossen werden, dass ein Schraubenkopf

in den Verankerungsbereich hineinragt.

16

SC SC

Bei guten Knochenverhaltnissen lasst sich
der Plasmacup® in der Regel ohne zusitz-
liche Schrauben primar stabil implantieren.
Zur Stabilitdtskontrolle wird das Einsetz-
instrument + 20° geschwenkt, bis sich das
Becken des Patienten bewegen Idsst. Der
Plasmacup® SC kann in diesen Fallen auch
um 180° gedreht implantiert werden, da
die Schraubenbohrungen im kranialen
Bereich nicht bendtigt werden.

Bei Zweifel liber die intraoperative Primar-
stabilitdt sind Verankerungsschrauben
oder ein anderes Implantat zu verwenden.

Instrumente zur

Schraubenimplantation

Ist eine zusdtzliche Stabilisierung mit Ver-
ankerungsschrauben notwendig, besitzt
der Plasmacup® SC im kranialen Bereich
drei Bohrungen, bei denen die mittlere und
laterale Schraubenposition verwendet
werden. Die mediale Bohrung wird zum
Schutz von medial liegenden GefaBen in
der Regel nicht verwendet. Beim Plasmacup
MSC stehen zusatzliche Verankerungsboh-
rungen im kaudalen Bereich zur Verfiigung.
Die kraniale mittlere Bohrung befindet sich
weiter medial.

®

In Féllen einer zusatzlichen Stabilisierung
mit selbstschneidenden 6,5 mm Schrauben
erfolgt die Vorbereitung der Bohrungen
mit einem flexiblen 3,2 mm Bohrer (wahl-
weise auch 4 mm bei stark sklerotisiertem
Knochen). Nach Ausmessen der benétigten
Schraubenldnge erleichert eine Halte-
zange und ein Kardanschraubendreher die
Schraubenimplantation.



Plasmacup” Einsitze

PE-Einsatz mit Schulter

PE-Standard Einsatz

manuelle Kontrolle des
keramischen Inlays [

</

PE-Einsatz 10° asymmetrisch Biolox® delta Keramikeinsatz

Die Plasmacup® PE-Einsdtze mit Schulter
erhdhen die Luxationstabilitdt z.B. nach
posterior im Falle einer Implantation liber
den hinteren Zugang. Die asymmetrischen
Einsdtze korrigieren die Pfannenposition
um 10°.

Bei Verwendung von keramischen Einsatzen
wird der abschlieBende Sitz mit der Fin-
gerspitze liberpriift. AnschlieBend erfolgt
das Festsetzen mit einem Einschlager mit
Kunststoffkopf. Nach dem Einschlagen
sollte der korrekte Sitz nochmals mit der
Fingerspitze tiberpriift werden.

Die keramischen Plasmacup® Einsitze lassen
sich mit einem St6Bel entfernen. Dabei ist
es wichtig, die Instrumente gut auf dem
Implantatrand aufzusetzen und den Einsatz
mit mehreren Schlagen bzw. Impulsen aus
der konischen Verankerung zu ldsen®.

*Bitte beachten Sie zusétzlich die allen
Plasmacup® Implantaten beiliegende Gebrauchs-
anweisung.

Instrumente zur Entfernung
des keramischen Inlays

17



Plasmacup® delta Operationstechnik

Einsetzinstrument vorbereiten

Wasser einfiillen

Aufdriicken und Drehen

Hinweis: Der Einschlageinsatz kann in Verbindung mit dem OrthoPilot®
verwendet werden und erfordert keine zusdtzlichen Einstellungen.
18

Fiir die Implantation der vormontierten Plasmacup®

delta Pfannenimplantate der GroBen 44 - 50 mm muss
ein spezieller Einschlagaufsatz verwendet werden. Fiir
die GroBen 44 und 46 mm steht ein Aufsatz mit 32 mm
Durchmesser (ND266R) zur Verfligung, fiir die GroBen
48 und 50 mm entsprechend ein Aufsatz mit 36 mm
Durchmesser (ND270R). Der Einschlagaufsatz wird auf
das Plasmacup® Einsetzinstrument aufgeschraubt. Der
Rand des Einschlagaufsatzes driickt beim Einschlagen
auf die Titanschale des Plasmacup® delta und verhin-
dert gleichzeitg das Losen des vormontierten kera-
mischen Inserts.

Die Verbindung zwischen dem semi-modularen (vor-
montierten) Plasmacup® delta und dem Einsetzinstru-
ment wird durch Unterdruck hergestellt. Hierflir muss
das keramische Insert gut mit Wasser gefiillt werden.
Das Einsetzinstrument mit Aufsatz wird auf das Im-
plantat gesetzt. Durch eine gleichzeitige Driick- und
Drehbewegung ,saugt” sich der Kunststoffeinsatz an
das feuchte keramische Insert.

Beim Einsetzen der so verbundenen Implantate kann
der Plasmacup® delta nur in Implantationsrichtung
gefiihrt werden. Durch Druck auf das Instrument,
und somit auf den Rand des Plasmacup® delta, kann
die Implantationsrichtung in gewissem MaBe beein-
flusst werden. Ein Zuriickschlagen ist nicht mdglich,
da die Saugkraft am keramischen Insert dafiir nicht
ausreicht. Es ist deshalb sehr wichtig, das aufgefraste
acetabuldre Knochenlager mit einer entsprechenden
Plasmacup® Probepfanne vor Implantation zu tiber-
priifen.



OrthoPilot” THA Navigation

Alle Plasmacup®” Komponenten kénnen mit der OrthoPilot”
Navigationstechnologie kombiniert werden.

Die OrthoPilot® Pfannennavigation benétigt nach entsprechender
operativer Planung mittels z.B. konventioneller Rontgenbilder
wahrend der Operation keine weiteren Bilddaten und arbeitet
nach den Prinzipien der kinematischen Referenzierung.

Bei der navigierten Plasmacup® Implantation erhalt der
Operateur die Inklinations- und Anteversionswerte im Bezug
auf die anteriore Beckenebene. Schon bei der Vorbereitung
des Acetabulums mit Pfannenfrésern werden die Position des

Gelenkzentrums, die Anderungen durch die Frisbearbeitung
und die Winkelstellungen gemessen und angezeigt.

Die Plasmacup® Navigation mit dem OrthoPilot® eignet
sich flr verschiedene Patientenlagerungen und operative
Zugange. Unterstiitzt werden auch weniger

invasive Operationsverfahren und dysplastische

Veranderungen der Pfanne. Die navigierte [ ]
Implantation der Pfannenkomponenten ist -1.'
in die OrthoPilot® Hiiftnavigation integriert.

OrthoPilot” Navigation der acetabuldren Friasbearbeitung

Die neue OrthoPilot® Hiiftnavigation
THA Plus kombiniert die Implanta- E
tionsdaten des Plasmacup® mit der

Implantationslage des Prothesen-

schaftes. Der Operateur erhilt Daten

zur Beinlange und zum Offset des :

Hiftgelenks. Besonders bei weniger —
invasiven Zugangen unterstiitzt die

OrthoPilot® THA Plus Navigation den

Operateur bei dem Eingriff. Weitere

Informationen zur OrthoPilot” Hiift-

% E
L= ey Mg _ﬂ navigation finden Sie im Prospekt d B P

OrthoPilot® Hiiftnavigation fiir Beinldnge und Offset Hiiftnavigation 021901.




Plasmacup” Implantate

@hmthw

+ 6,5 mm
Plasmacup® Schrauben 6,5 mm
Plasmacup® SC Plasmacup® NSC Plasmacup® MSC Lange
40 mm NHO040T 40 mm NH340T 40 mm NH140T 16 mm NA766T
42 mm NHO42T 42 mm NH342T 42 mm NH142T 20 mm NA770T
44 mm NHO044T 44 mm NH344T 44 mm NH144T 24 mm NA774T
46 mm NHO46T 46 mm NH346T 46 mm NH146T 28 mm NA778T
48 mm NH048T 48 mm NH348T 48 mm NH148T 32 mm NA782T
50 mm NHO50T 50 mm NH350T 50 mm NH150T 36 mm NA786T
52 mm NHO52T 52 mm NH352T 52 mm NH152T 40 mm NA790T
54 mm NHO54T 54 mm NH354T 54 mm NH154T 44 mm NA794T
56 mm NHO56T 56 mm NH356T 56 mm NH156T ISOTAN®,
58 mm NHO58T 58 mm NH358T 58 mm NH158T
Implantatmaterialien:
60 mm NHOGOT 60 mm NH360T 60 mm NH160T ) . )
ISOTAN®, Titan-Schmiedelegierung
62 mm NHO62T 62 mm NH362T 62 mm NH162T (TieAl4V [ 1SO 5832-3)
64mm  NHOB4T 64mm  NH364T 64mm  NH164T Plasmapore” - Reintitan (Ti / S0 5832-2)
Biolox® delta  Aluminiumoxid-Matrix-Keramik
66 mm NHOG6T 66 mm NH366T 66 mm NH166T (ALO, / Zi0, [ 1SO 6474-2)
68 mm NHO68T 68 mm NH368T 68 mm NH168T UHMWPE Ultrahochmolekulares Niederdruck-
polyethylen (ISO 5834-2)
ISOTAN’, ISOTAN®, ISOTAN",
Plasmacup® delta Plasmacup” delta Implantate ergédnzen
44 mm 46 mm 48 mm 50 mm 52 mm 54 mm das Plasmacup® SC-Programm mit
NH644D NH646D NH648D NH650D NH652D NHE54D  Keramischen 36 und 32 mm Pfannen-
einsatzen, die nicht mit Plasmacup® SC
- Einsatz 932mm ¢32mm ¢36mm ¢g36mm @g36mm @36mm kombinierbar sind und immer mit
semi- semi- semi- semi- modular  modular Biolox® delta Pfanneneinsatz ausgeliefert
) modular modular modular modular werden. Fur Revisionseingriffe glbt es

Biolox® delta

spezielle Pfanneneinsétze mit Schulter.



Plasmacup® Pfanneneinsatze

£
f

|

[

-

Plasmacup® SC Pfanneneinsatze
Polyethylen Keramik

40 mm NH170 — — NH300 — — — — - - -
42 mm
44 mm NH171 NH191 - NH301 NH401 - NH471 - NH091D - -
46 mm
48 mm NH172 NH192 NH202 NH302 NH402 - NH472 - NH092D NH102D -
50 mm

52 mm NH173 NH193 NH203 NH303 NH403 NH413 NH473 NH323 NH093D NH103D -
54 mm

56 mm NH174 NH194 NH204 NH304 NH404 NH414 NH474 NH324 - NH104D NH109D
58 mm

60 mm NH175 NH195 NH205 NH305 NH405 NH415 NH475 NH325 - NH105D NH110D
62 mm

64 mm NH176 NH196 NH206 NH306 NH406 NH416 NH476 NH326 - NH106D NH111D
66 mm

UHMWPE Biolox® delta

Plasmacup® delta Pfanneneinsdtze fiir Revisionseingriffe
Polyethylen Keramik

44 mm NH407 - NH632D -
46 mm

48 mm - NH417 - NH636D

50 mm - NH418 - NH637D
52 mm
54 mm

UHMWPE Biolox® delta 21



Plasmacup”® Instrumente

Einsetzinstrument gerade FS944R
Lagerung flir NF240 NF241R
Grafikschablone fiir NF241R (NF240) TE912
Einschlagtuch JF511

Siebkorbdeckel mit groBer Perforation JH217R
Zielgerat fir Riickenlage NF277R
Zielgerat fur Seitenlage NF292R
Einsetzinstrument gebogen FS947R
Opt. T-Griff fiir Einsetzinstrument FS948R
Kugelkopf-Schraubendreher g 8 mm NF371R
Polyamidkopf @ 32 mm ND172
Polyamidkopf @ 28 mm ND174
Polyamidkopf ¢ 22,2 mm ND178
Polyamidkopf @ 26 mm ND179
Polyamidkopf @ 36 mm ND166

Empfohlener Container fiir NF240 und NF242
Aesculap Basis Container 592 x 274 x 187 mm
(z.B. JK444)

Plasmacup® Rontgenschablonen

44 - 52 mm NG400 NG418 NG403
54 - 62 mm NG401 NG419 NG404
64 - 68 mm NG402 NG420 -




Schaft fiir Polyamidkdpfe

ND170R

Kdrner zur Entferung der Keramikeinsdtze ~ ND401R
Schlitzhammer 12 mm NF275R
Entnahmezange fiir PE-Einsatze NG430R
Gelenkschraubendreher NF285R
Schraubenhaltezange NF287R
Schraubenmessgerat NF269R
Bohrlehre fiir Schrauben ¢ 3,2 mm NF278R
Bohrlehre fiir Schrauben @ 4,0 mm NF279R
Flexibler Bohrer ¢ 3,2 / 32 mm NF280R
Flexibler Bohrer @ 3,2 [ 44 mm NF281R
Flexibler Bohrer ¢ 4,0 / 32 mm NF282R
Lagerung fiir NF242 NF243R
Grafikschablone fiir NF243R (NF242) TE913

Einschlagtuch JF511

Siebkorbdeckel mit groBer Perforation

JH217R

Plasmacup® delta Instrumente

44 [ 46 Einschlagaufsatz @ 32 mm ND266R
48 [ 50 Einschlagaufsatz ¢ 36 mm ND270R
Ersatz Kugelaufsatz fiir ND266R ND264
Ersatz O-Ring fiir ND266R TA012710
Ersatz Kugelaufsatz fiir ND270R ND268
Ersatz 0-Ring fiir ND270R TA012640
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Plasmacup” Acetabulumfraser

Lagerungssieb NF932R

NF932R Aesculap Siebkorb 485 x 253 x 76 mm

mit Lagerungseinsatzen fiir:

m= 13 Fraseraufsitze (z.B. 44 bis 68 mm)

m= 2 gerade Fréserschifte (z.B. FS960R)

m= 1 abgewinkelter Friserschaft (z.B. NFO36R)

m= Handschutz FS974 und Navigationshiilse FS939

NF933R Aesculap Siebkorb 485 x 253 x 76 mm
(0. Abb.) mit Lagerungseinsitzen fiir:

mm 24 Fraseraufsdtze

m= 2 gerade Fraserschifte (z.B. FS960R)

P .

FS939 oder FS974

OrthoPilot® Fraserschaft ZIMMER FS959R
OrthoPilot® Fraserschaft Harris FS960R
OrthoPilot® Fraserschaft AO FS961R

OrthoPilot® Hiilse flir FS959R bis FS961R FS939

Standard Hiilse fiir FS959R bis FS961R FS974

24

40 mm NF940R
42 mm NF942R
44 mm NF944R
46 mm NF946R
48 mm NF948R
50 mm NF950R
52 mm NF952R
54 mm NF954R
56 mm NF956R
58 mm NF958R
60 mm NF960R
62 mm NF962R
64 mm NF964R
66 mm NF966R
68 mm NF968R




Plasmacup” Acetabulumfraser

abgewinkelter Fraserschaft ZIMMER NF935R
abgewinkelter Fraserschaft Harris NF936R
abgewinkelter Fraserschaft AO NF937R

g 40 mm NG540R 2 56 mm NG556R Harris NG621R NG631R
@ 42 mm NG542R g 58 mm NG558R AO NG623R NG633R
0 44 mm NG544R ¢ 60 mm NG560R 3-kant NG627R NG637R
g 46 mm NG546R 9 62 mm NG562R Hudson NG629R NG639R
g 48 mm NG548R @ 64 mm NG564R

g 50 mm NG550R @ 66 mm NG566R

g 52 mm NG552R 9 68 mm NG568R

g 54 mm NG554R

Hinweis: Die bisherigen Acetabulumfraser werden
nur noch als Ersatzbedarf geliefert.



Plasmacup”® Instrumente

Plasmacup® SC | MSC Probepfanne 44 mm  NG944R
Plasmacup® SC / MSC Probepfanne 46 mm  NG946R
Plasmacup® SC | MSC Probepfanne 48 mm  NG948R
Plasmacup® SC /| MSC Probepfanne 50 mm ~ NG950R
Plasmacup® SC /| MSC Probepfanne 52 mm  NG952R
Plasmacup® SC /| MSC Probepfanne 54 mm  NG954R
Plasmacup® SC /| MSC Probepfanne 56 mm  NG956R
Plasmacup® SC / MSC Probepfanne 58 mm ~ NG958R
Plasmacup® SC /| MSC Probepfanne 60 mm  NG960R
Plasmacup® SC /| MSC Probepfanne 62 mm  NG962R
Plasmacup® SC /| MSC Probepfanne 64 mm  NG964R
Plasmacup® SC / MSC Probepfanne 66 mm  NG966R
Plasmacup® SC /| MSC Probepfanne 68 mm  NG968R
Entnahmezange fiir Probeinsatze NG437R
Lagerung fiir NGO36 Cloth for lining NGO37R
Einschlagtuch JF511

Siebkorbdeckel mit groBer Perforation JH217R
Silikonmatte JF159R JF946

Plasmacup® SC / MSC Probepfanne 40 mm ~ NG940R
Plasmacup® SC / MSC Probepfanne 42 mm  NG942R

Empfohlener Container fiir NGO36 und das Fraserset
Aesculap Basis Container 592 x 274 x 187 mm
(z.B. JK444)



940 [ 42 mm - NG600 - - - - - - -
@ 44 [ 46 mm NG371 NG601 NG391 NG641 NG491 - - - -
¢ 48 [ 50 mm NG372 NG602 NG392 NG642 NG492 NG502 - - -
2 52 [ 54 mm NG373 NG603 NG393 NG643 NG493 NG503 NG513 NG573 -
2 56 /58 mm NG374 NG604 NG394 NG644 NG494 NG504 NG514 NG574 NG509
¢ 60 /62 mm NG375 NG605 NG395 NG645 NG495 NG505 NG515 NG575 NG510
¢ 64 - 68 mm NG376 NG606 NG396 NG646 NG496 NG506 NG516 NG576 NG511

27



Vertrieb Osterreich
B. Braun Austria GmbH | Aesculap Division | Otto Braun-StraBe 3-5 | 2344 Maria Enzersdorf
Tel. +43 2236 4 65 41-0 | Fax +43 2236 4 65 41-177 | www.bbraun.at

Vertrieb Schweiz
B. Braun Medical AG | Aesculap Division | Seesatz 17 | 6204 Sempach
Tel. +41 58 258 50 00 | Fax +41 58 258 60 00 | www.bbraun.ch

Aesculap AG | Am Aesculap-Platz | 78532 Tuttlingen | Deutschland
Tel. (0 74 61) 95-0 | Fax (0 74 61) 95-26 00 | www.aesculap.de

Aesculap - a B. Braun company

Die Hauptproduktmarke ,Aesculap” und die
Produktmarken ,ISOTAN", ,OrthoPilot",
JPlasmacup” und ,Plasmapore” sind einge-
tragene Marken der Aesculap AG.

.Biolox" ist ein eingetragenes Markenzeichen
der CeramTec GmbH.

Technische Anderungen vorbehalten. Dieser
Prospekt darf ausschlieBlich zur Information
liber unsere Erzeugnisse verwendet werden.
Nachdruck, auch auszugsweise, verboten.
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